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Alcance específico / Specific scope 
según las especificaciones del cliente en caso de desviaciones del alcance general
(according to customer specifications in the event of deviations from the general scope)

Alcance general / General scope

Certificados de prueba según EN 10204 / Test certificates per EN 10204
Certificado de prueba definición

Certificado de fábrica 2.2

Certificado de 
inspección 3.1

cliente
customer 

proyecto
project

pedido
order

artículo
item

especificación
specification

Este plan de control de calidad define el estándar de calidad para las actividades de prueba y la documentación 
de las piezas. En este caso, el estándar de producción (ps, por sus siglas en inglés) significa la aplicación de 
medidas, independientemente del alcance de las pruebas especificado en los pedidos. El alcance general de 
las pruebas se basa en la instrucción de trabajo ZG-QMS-AA-A4-03.

This quality control plan defines the quality standard for test activities and documentation of pieceparts. Here, the production 
standard (ps) means the implementation of measures, regardless the scope of testing specified in the orders. The general test 
scope of testing is based on work instruction ZG-QMS-AA-A4-03.

Test certificate (TC) definition
notas
notes

El fabricante confirma, sin indicar los resultados 
de las pruebas, que el producto entregado se 
corresponde con lo acordado,

The manufacturer confirms without giving test results, 
that the delivered product corresponds to the 
agreements.

Certificado de 
conformidad 2.1

Certificate of 
compliance 2.1

Factory certificate 2.2

El fabricante confirma los resultados de las pruebas 
sobre la base de pruebas no específicas. Los 
parámetros de las pruebas y el alcance de las 
mismas deben definirse de manera independiente.
The manufacturer confirms test results on the basis of 
non-specific tests. Test parameters and scope of testing 
are to be defined separately.

No es atribuible al producto 
entregado; se emite por 
personal cualificado.
Not attributable to the delivered 
product; is issued 
by qualified personnel.

Inspection certificate 3.1

El representante de aceptación del fabricante, 
que es independiente del departamento de 
producción, confirma los resultados de las 
pruebas sobre la base de pruebas específicas; los 
parámetros de prueba y el alcance de las pruebas 
se definirán de manera independiente.
The manufacturer's acceptance representative, who is 
independent of the production department, confirms 
the test results on the basis of specific tests; the test 
parameters and scope of testing are to be defined 
separately.

Experto de fábrica 
designado o experto en 
calidad; atribuible al 
producto; identificación 
mediante formulario de 
lote o pedido.
Appointed factory expert or 
QA; attributable to the 
product; identification via 
batch or order

página (page) 1 de (of) 4



Plan de control de calidad de las piezas 
individuales ZG-QIP-STANDARD-ET

revisión del 10/15/2012

editor

25.10.2012 15.10.2012 

STB RPO 

© ZIMM Germany - 2020   pedido (form) ZG-QMS-A4-F05 página (page) 2 de (of) 4

Certificados de prueba según DIN 55350-18 / Test certificates acc. DIN 55350-18

Certificado de prueba de 
calidad 4.1.2

Certificado de prueba de 
calidad 4.2.2

Confirmación de los resultados de las 
mediciones individuales

Otros certificados de prueba / Other test certificates

Informe de 
prueba de la 

Certificado de 
inspección 3.2

Inspection certificate 3.2

El representante de aceptación del fabricante, que 
es independiente del departamento de 
producción, y el representante de aceptación 
designado por el comprador o nombrado en las 
especificaciones oficiales de aceptación confirma
los resultados de las pruebas sobre la base de 
pruebas específicas. Los parámetros y el alcance de 
las pruebas se definirán de manera independiente.
The manufacturer's acceptance representative, who is 
independent of the production department, and the 
acceptance representative appointed by the purchaser or 
named in the official acceptance specifications confirms 
the test results on the basis of specific tests. The test 
parameters and scope of testing are to be defined 
separately.

Certificado de prueba (PB) definición
Test certificate (TC) definition

notas
notes

Quality test certificate 4.1.2

Confirmación de resultados de medición 
no relacionados con el pedido,
Confirmation of non-order-related 
measurement results, 

Análogo al certificado de fábrica 
2.2, por ejemplo, valores de lote
Analogue to factory certificate 2.2 
e.g. batch values

Quality test certificate 4.2.2 Confirmation of individual measurement results

Pruebas específicas, análogas al 
certificado de inspección 3.1
Specific testing analogue to 
inspection certificate 3.1

Initial sample 
test report

Este informe de prueba documenta los resultados de las pruebas de 
las muestras iniciales antes del inicio de la producción en serie 
según las especificaciones del cliente. El motivo de este informe de 
prueba puede ser un nuevo diseño, un rediseño (por ejemplo, tras 
una interrupción prolongada de la producción) o un muestreo para 
evaluar la calidad del fabricante. Estos informes de pruebas los 
lleva a cabo el proveedor y los coteja y evalúa el destinatario 
(aprobación, aprobación condicionada o rechazo).
This test report documents the results of the testing of initial samples 
before the start of series production according to the customer's 
specifications. The reason for this test report may be in new design,  
redesign (e.g. after an extended break in production), or sampling to 
assess manufacturer quality. This test reports are performed by the 
supplier and cross-checked and evaluated by the recipient (approval, 
conditional approval, or rejection).

No hay ningún requisito 
específico sobre quién 
realiza las pruebas en las 
instalaciones del 
proveedor, pero pero sí 
se requiere experiencia 
técnica.

There is no specific 
requirement on who 
performs the tests at the 
supplier's premises, but 
technical expertise is 
definitely required.

editor
probado/aprobado

tested/approved
Documento creado electrónicamente y válido sin firma; notas sobre cambio 
y publicación en el sistema PDM; aviso de propiedad según DIN ISO 16016
Document created electronically and valid without signature; change and 

release notes in PDM system; proprietary notice per DIN ISO 16016

muestra inicial
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FS parámetro de prueba comentario PB 

3.1 

3.1 

Dureza del material 
(endurecimiento de la caja)
Material hardness (case hardening)

Informe de medición aprobado por el departamento 
de control de calidad de la varilla de ensayo, con 
declaración de: / QA-approved measurement report of test 
stick, with statement of:

- perfil de dureza (límite de dureza: 550 HV) /
hardness profile (hardness limit: 550 HV)

- dureza de la superficie / surface hardness
- dureza del núcleo / core strength

3.1 

perfil especial de límite de dureza según el plano 
special hardness limit profile according to drawing 

Parámetros geométricos del 
reductor con conexión a tierra  / 
Geometrical gear parameters of 
grounded gearing

Informe de medición aprobado por el departamento 
de control de calidad con declaración de / 
QA-approved measurement report with statement of:

- errores individuales según DIN 3962 (reductores
rectos) individual errors per DIN 3962 (spur gears)

- paso y concentricidad según DIN 3965 (reductores
cónicos) pitch and concentricity per DIN 3965 (bevel gears)

- topografía de los reductores cónicos
topography of bevel gearing

3.1 

Patrón de contacto de los reductores 
cónicos lapeados o fresados / 
Contact pattern of lapped or 
milled bevel gears

Realizado por personal cualificado
Performed by qualified personnel

2.2 

Confirmación por parte del personal de control 
de calidad o del experto de la fábrica
Confirmation by QA personnel or factory expert

3.1 

Dimensiones mediante el uso 
de equipos de medición
(longitudes y diámetros) /
Dimensions by using metric 
measuring equipment  (lengths and 
diameters)

Execution by qualified personnel
Performed by qualified personnel

2.2 

Realizado por personal de control de 
calidad o expertos de la fábrica
Performed by QA personnel or factory experts

3.1 
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Medidas de comprobación de ZIMM Germany GmbH - Norma de fabricación (MS) marcada
Testing measures of ZIMM Germany GmbH – Manufacturing Standard (MS) marked

test parameter comment

Propiedades mecánicas y análisis 
químico de las materias primas
Mechanical properties and chemical 
analysis of raw materials

Certificado de prueba de aceptación 
del proveedor para cada lote utilizado
Acceptance test certificate of the supplier for 
each batch used

Propiedades mecánicas y análisis 
químico de las materias primas

Mechanical properties and chemical 
analysis of  raw materials

Certificado de prueba de aceptación del proveedor, 
indicando la clase de calidad para las pruebas de 
EE.UU. para cada lote utilizado
Acceptance test certificate of the supplier, indicating the 
quality class for US testing for each batch used
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Electrónico, por correo electrónico
Electronic, by e-mail

Papel - cantidad:
Paper – quantity:

EN 10204 Certificado de fábrica 2.2
EN 10204 Factory certificate 2.2 

EN 10204 Certificado de inspección 3.1
Materia prima

EN 10204 inspection certificate 3.1
Raw material

Registro(s) dimensional(es) para las 
dimensiones de tolerancia
Dimensional record(s) for tolerance dimensions

Documentación de los reductores
Gearing documentation(s) 

Informe(s) de dureza
Hardness report(s) 

Soporte electrónico de almacenamiento 

de datos (CD-ROM) 

Electronic data storage medium (CD-ROM) 

Informe de la muestra inicial / 
Initial sample report 

EN 10204 Certificación de fábrica 2.1
EN 10204 Factory certification 2.1

EN 10204 Certificado de prueba de 

aceptación 3.1
EN 10204 Acceptance test certificate 3.1

pieza / piecepart

EN 10204 Certificado de prueba de

aceptación 3.2
EN 10204 Acceptance test certificate 3.2 

DIN55350-18 Certificado de prueba de 

calidad 4.1.2 
DIN55350-18 Quality test certificate 4.1.2 

DIN55350-18 Certificado de prueba de 

calidad 4.2.2 

DIN55350-18 Quality test certificate 4.2.2 

Informe(s) de prueba de grietas / Crack test 

report(s) 

Informe(s) de ultrasonidos / Ultrasonic report(s) 

Informe(s) de rayos X / X-ray report(s)
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Agrietamiento de la superficie 
Surface cracking

Prueba de partículas magnéticas según DIN EN ISO 
23278 Realizado por el contratista 
Magnetic particle test per DIN EN ISO 23278 
Performed by contractor

3.1 

Estructura del material
Material structure

Prueba de ultrasonidos  / Ultrasonic testing 3.1 

Rayos X / X-ray 3.1 

Especificaciones de envío para la documentación - norma de envío marcada Descripción
Shipping specifications for documentation – shipping standard marked Description

VS Descripción Description VS Descripción Description




